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Станок предназначен для заточки боковых граней наплавленных стеллитом зубьев пил 
для вертикальных лесопильных рам по ГОСТ 5524-75, пил круглых плоских для 
распиловки древесины по ГОСТ 980-80  (тип I исполнение I), пил ленточных для 
распиловки древесины по ГОСТ 6532-77 (тип 2 и 3) и пил ленточных для  распиловки 
брёвен и брусьев по ГОСТ 10670-77. 
 
 
 

Технические характеристики 

1. Диаметр круглых пил, мм. 180-1250 

2. Ширина пил, мм: 

рамных 

ленточных 

  

80-220  

70-360* 

3. Длина пил, мм: 

рамных 

ленточных 

  

1100-1950 

6000-14600* 

4. Толщина пил, мм. 1-5 

5. Шаг зубьев пил, мм. 20-100 

6. Диаметр шлифовальных кругов, мм. 80-125** 

7. Пределы регулирования углов поднутрения, град: 

вертикального (радиального) 

продольного (тангенсального) 

  

0-7 

0-7 

8. Наибольшая окружная скорость вращения  шли-     фовальных     кругов, м/с. 18; 30 

9. Скорость подачи, зуб/мин. 16; 24; 34 

10. Число проходов заточки пилы 1; 2 

11. Габаритные размеры станка, длина/ширина/высота, мм: 

без приспособлений 

с приспособлением для заточки рамных и круглых пил 

с приспособлением для заточки ленточных пил 

  

820/1100/1550 

3700/1100/1550 

6570/2150/1550 

12. Масса станка без приспособлений, кг. 490 

 

Примечание: 1. *Значение параметров для ленточных пил – в соответствии с заказ- нарядом или по 

требованию заказчика за отдельную плату. 

 2. **При заточке шлифовальным кругом Ø 80 мм. вертикальный (радиальный)  угол поднутрения  может 

быть получен от 3° до 7°. 
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